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POSTANOWIENIA OGOLNE | TECHNICZNE

1. PRZEDMIOT APROBATY

Przedmiotem Aprobaty Technicznej ITB s maszty flagowe BALTIC firmy Baltic
Industrial Reklam, 71-685 Szczecin, ul. Bandurskiego 86/33.

Asoryment masztéw flagowych BALTIC objetych Aprobatg Techniczng podany jest

w tablicy 1 (oznaczenia wg rys. 1).

Tablica 1
!‘Dfugoéé Srednica Diugosé | Diugosé Dlugosce Tolerancje Masa Tolerancjaﬁ{
handlowa | podstawy | czesci A czesci B | catkowita C|  dtugosci trzonu | masy trzonu
m mm mm mm mm mm kg kg
1 2 3 B 5] 6 7 8
3 127 - 2950 2950 + 20 6,0 + 1.0
4 130 - 3950 3950 +20 10,0 +1,0
5 133 . 4950 4950 +20 14,0 £10 |
6 135 - 5950 5950 +20 15,0 +£2,0 7
7 138 : 6950 6950 £20 17,0 £20 |
8 140 - 7950 7950 + 20 18,0 +2,0
9 140 1000 7950 8950 + 30 21,0 +:3,0
10 140 2000 7950 9950 + 30 30,0 £3.0
12 140 4000 7950 11950 +30 37,0 +3,0

Maszty flagowe sktadaja sie z:
- trzonu z laminatu poliestrowego (rys 1 i 2
- ocynkowanej podstawy stalowej (rys. 3),
- aluminiowej glowicy pomalowanej proszkowo w kolorze biatym (rys. 4),
- aluminiowego elementu zaciskowego w postaci knagi zeglarskiej (rys. 5) lub knagi zaciskowej

(rys. 6) wraz z zamykang obudowg z PVC (rys. 71i8).
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Wymagane wiasciwosci techniczne masztow flagowych podano w p. 3.

2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

Maszty flagowe przeznaczone sg do zawieszania flag.

Maszty flagowe powinny by¢é stosowane na podstawie dokumentacji technicznej,
opracowanej zgodnie z obowigzujgcymi normami i przepisami (w szczegolnosci z Roz-
porzadzeniem Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z dnia 14 grudnia 1994 r.
w sprawie warunkéw technibznych jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie -
DzU Nr 15z 1999 ., poz. 140).

Nosnosc obliczeniowa masztu flagowego okreslona zastepczg sita skupiong przytozong

w odlegtosci 0,2 m od wierzchotka (réownowazna parciu wiatru na maszt i flage) wynosi 460 N.

Z uwagi na wymagania w zakresie odpornosci na korozje maszty flagowe, zabezpieczone

zgodnie z p. 3.3, mogg by¢ stosowane w $rodowiskach o stopniu agresywnosci korozyjnej B, Li U
wg PN-71/H-04651 (C1, C2, C3 wg PN-EN ISO 12944-2:2001).

Whbudowanie masztow flagowych, ich montaz i konserwacja powinny by¢ zgodne

z instrukcjq producenta.

3. WLASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA

3.1. Ksztalt i wymiary

Ksztatt i wymiary masztow flagowych powinny by¢ zgodne zp. 1irys. 1 + 4.
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3.2. Materiaty

Trzony masztow flagowych powinny by¢ wykonane z laminatu poliestrowego skifadajgcego
sie z 4, 5 lub 6 warstw z maty i tkanin z widkna szklanego, w zaleznosci od wysokosci masztu,
i tak:

a) maszty flagowe 3 + 6 m:

- 1 warstwa z maty szklanej, produkowanej przez KHS ,KROSNO” S.A., o masie 600 g/mz,
4 warstwy z tkaniny rowingowej, produkowanej przez KHS ,KROSNO” S.A., o masie
800 g/m? kazda,

b) maszty flagowe 4 - 10 m:

- 1 warstwa z maty szklanej, produkowanej przez KHS ,KROSNO” S.A., 0 masie 600 g/m?,
5 warstw z tkaniny rowingowej, produkowanej przez KHS ,KROSNO" S.A., o masie
800 g/m*® kazda,

c) maszty flagowe 12 m:

- 1 warstwa z maty szklanej, produkowanej przez KHS ,KROSNO” S.A., o masie 600 g/m?,
6 warstw z tkaniny rowingowej, produkowanej przez KHS ,KROSNO” S.A., o masie
800 g/m?® kazda. '

Poszczegolne warstwy powinny by¢ sklejone zywicg poliestrowg NORPOL 440-M850 firmy
Reichold AS. Powierzchnia trzonu masztu powinna by¢ wykonczona powtoka z zelkotu NORPOL

GS firmy Reichold AS w kolorze biatym, grubosci nie mniejszej niz 0,85 mm.

Podstawa masztu flagowego powinna by¢ wykonana ze stali R 45 (PN-85/H74220) -
czesc rurowa i ze stali St3SY (PN-H-92200:1994) — blacha podstawy.

3.3. Zabezpieczenia antykorozyjne

Wszystkie elementy stalowe masztéw flagowych powinny by¢ zabezpieczone przed
korozjg powtokami cynkowanymi o grubosci nie mniejszej niz 60 um (pomiar grubosci wg

PN-EN ISO 2178:1998). Wyglad powtoki cynkowej bez wad wg PN-EN ISO 1461:2001.
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3.4. Wymagania

3.4.1. Wyglad zewnetrzny, wymiary i odchytki wymiaréw. Wyglad i wymiary masztow .
flagowych powinny by¢ zgodne z p. 1.

3.4.2. Masa trzonu masztu. Masy trzonéw masztéw flagowych powinny by¢ zgodne

zp. 1.

3.4.3. Sita niszczaca trzon masztu. Sita niszczaca trzon masztu, okreélona zgodnie

z p. 5.6.4, nie moze by¢ mniejsza niz 740 N.

3.4.4. Oznakowanie. Maszty flagowe powinny by¢ oznakowane etykieta. Etykieta powinna
zawierac¢ co najmniej nastepujgce informacje:
- nazwe producenta,
- nazwe wyrobu,
- rok produkciji,
- numer Aprobaty Technicznej ITB AT-15-5321/2002.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE, TRANSPORT

4.1. Pakowanie

Maszty flagowe powinny by¢ pakowane zgodnie z PN-B-05000:1996, pojedynczo,
w kompletnym zestawie elementéw sktadowych z dotgczeniem instrukcji montazu i wbudowania.
Opakowania powinny zabezpiecza¢ wyroby przed uszkodzeniami mechanicznymi i odksztat-
ceniami. Na opakowaniu powinny by¢ umieszczone dane z etykiety oraz:
- numer deklaracji lub certyfikatu zgodnosci,

- znak budowlany.

Sposdb oznakowania wyrobu znakiem budowlanym powinien by¢é zgodny z Rozpo-

rzadzeniem Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 31 lipca 1998 r. w sprawie

! e %
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systeméw oceny zgodnosci, wzoru deklaracji zgodnosci oraz sposobu znakowania wyrobow
budowlanych dopuszczonych do obrotu i powszechnego stosowania w budownictwie (DzU
Nr 113, poz. 728).

4.2. Przechowywanie

Maszty flagowe powinny by¢ przechowywane zgodnie z PN-B-05000:1996 i wytycznymi

producenta..

4.3. Transport

Opakowania z masztami flagowymi, wedtug p. 4.1, powinny by¢ transportowane w sposéb
zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem lub zniszczeniem, zgodnie z wytycznymi produ-
centa uwzgledniajgcymi wymagania przepiséw obowigzujacych w transporcie drogowym
i kolejowym przy przewozeniu tego typu wyrobdw oraz z wymaganiami okreslonymi w normie
PN-B-05000:1996.

5. OCENA ZGODNOSCI

5.1. System oceny zgodnosci

Zgodnie z art. 10, ust. 2, pkt 1b ustawy Prawo budowlane (DzU z 2001 r. nr 129, poz.
1439) wyroby, ktorych dotyczy Aprobata Techniczna, sq dopuszczone do obrotu i powszechnego
stosowania w budownictwie po dokonaniu oceny zgodnosci z Aprobata Techniczng
AT-15-5321/2002 i wydaniu, w trybie zgodnym z odrebnymi przepisami, certyfikatu zgodnosci

lub deklaracji zgodnosci z Aprobata.

Podstawg oceny zgodnosci sa;
1. zaktadowa kontrola produkciji,

2. badania typu,
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3. badania kontrolne gotowych wyrobéw.

Producent ma obowigzek stale prowadzi¢ kontrole produkcji obejmujaca zaktadowg
kontrole produkcji i badania kontrolne gotowych wyrobdw, zgodnie z ustalonym w p. 5.4

programem badan.

Kontrola produkcji musi zapewnia¢, ze wyréb jest zgodny z Aprobatg Techniczna ITB
AT-15-5254/2001. Wyniki kontroli produkcji powinny byé systematycznie rejestrowane. Zapisy
rejestru powinny potwierdzaé, ze wyroby spetniajg kryteria oceny zgodnosci. Kazda partia

wyrobow powinna by¢ jednoznacznie zidentyfikowana w rejestrze badan.

Certyfikat zgodnosci z Aprobatg jest wydawany przez wiasciwg jednostke certyfiku-
jaca. Deklaracje zgodnosci z Aprobatg wydaje producent wyrobu, ktérego dotyczy niniejsza
Aprobata.

5.2. Zaktadowa kontrola produkcji

Zaktadowa kontrola produkcji obejmuje:
1. specyfikacje i sprawdzenie zastosowanych materiatéw,
2. kontrolg i badania w procesie wytwarzania, prowadzone przez producenta wediug zasad
I procedur okreslonych w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji, dostosowanych do

technologii produkcji i zmierzajacych do uzyskania wyrobu o wymaganych wiasciwosciach.

5.3. Badania typu

Badania typu sg badaniami potwierdzajacymi wymagane wiasciwosci techniczno-uzytko-

we, wykonywanymi przed wprowadzeniem wyrobow do obrotu i stosowania.
Badania typu obejmuja;
- no$nosc obliczeniowa trzonu masztu,

- odpornos¢ na korozje elementdw stalowych.

Badania, ktore w procedurze aprobacyjnej stanowity podstawe do ustalenia wiasciwosci
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techniczno — uzytkowych wyrobéw mogg byé wykorzystywane jako badania typu w ocenie

zgodnosci.
5.4. Badania kontroine gotowych wyrobow
5.4.1. Program badan kontrolnych. Program badan kontrolnych obejmuje:
a) badania biezace,
b) badania okresowe.
5.4.2. Badania biezace. Badania biezace obejmuja sprawdzenie:
a) ksztattow i wymiardw,

p) oznakowania.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie:

a) masy trzonu masztu,

b) sity niszczacej trzon masztu,

Badania okresowe powinny by¢ wykonywane na prébkach wtasciwie zidentyfikowanych.

5.5. Czestotliwos¢ badan kontrolnych

Badania biezgce powinny by¢ wykonywane dla kazdej partii wyrobéw. Wielkosé¢ partii

wyrobow powinna by¢ okreslona w dokumentacji zaktadowej kontroli produkgii.

Badania okresowe powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz na 3 lata.

5.6. Metody badan

5.6.1. Sprawdzenie wygladu i wymiarow. Sprawdzenie wygladu trzonu masztu, jego
kompletnosci oraz prawidtowo$ci zamocowania podstawy i glowicy, a takze rozmieszczenia
| sposobu zamocowania elementow zaciskowych linki nalezy wykonaé przez ogledziny

poréwnujac z wymaganiami podanymiw p. 1.
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1439) wyroby, ktérych dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, sg dopuszczone do obrotu
i powszechnego stosowania w budownictwie po dokonaniu oceny zgodnoséci z Aprobatg
Techniczng ITB AT-15-5321/2002 i wydaniu, w trybie zgodnym z odrebnymi przepisami,

certyfikatu zgadnosci lub deklaracji zgodnosci z Aprobata.

6.2. Aprobata Techniczna nie narusza uprawnien wnioskodawcy wynikajgcych z prze-
pisbw o ochronie wiasnosci przemystowej, a w szczegdlnosci obwieszczenia Prezesa Rady
Ministréw z dnia 17 marca 1993 r. w sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu ustawy z dnia
19 pazdziernika 1972 r. o wynalazczosci (DzU nr 26, poz.117). Zapewnienie tych uprawnien

nalezy do obowigzkow korzystajgcych z niniejszej Aprobaty Technicznej ITB.

6.3. ITB wydajac Aprobate Techniczng nie bierze odpowiedzialno$ci za ewentuaine

naruszenie praw wytacznych i nabytych.

6.4. Aprobata Techniczna ITB nie zwalnia producenta od odpowiedzialnosci za wiasciwg
jakos¢ wyrobow objetych Aprobatg oraz wykonawcow robdt budowlanych od odpowiedzialnosci

za wlasciwe zastosowanie i prawidtowg jako$¢ wbudowania.

6.5. W przypadku stwierdzenia nieprzestrzegania postanowien zawartych w Aprobacie
Technicznej ITB lub na skutek innych uzasadnionych przyczyn technicznych, Instytut Techniki
Budowlane] ma prawo zawiesi¢ lub uchyli¢ wydang Aprobate.

6.6. W tresci wydawanych prospektow i ogtoszen oraz innych dokumentéw zwigzanych

z wprowadzeniem do obrotu i stosowania w budownictwie masztéow flagowych, nalezy zamiesz-

czac informacje o udzielonej tym wyrobom Aprobacie Technicznej ITB AT-15-5321/2002.

7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB AT-15-5321/2002 jest wazna do dnia 30 czerwca 2007 r.

Waznos¢ Aprobaty Technicznej ITB moze by¢ przediuzona na kolejne okresy, jezeli jej

Whioskodawca lub formalny nastepca wystapi w tej sprawie do Instytutu Techniki Budowlanej
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z odpowiednim wnioskiem, nie pozniej niz 3 miesigce przed uptywem terminu waznosci tego

dokumentu.

Koniec

INFORMACJE DODATKOWE

Normy i dokumenty zwigzane

PN-71/H-04651 Ochrona przed korozja. Klasyfikacja i okreslenie agresywnosci
korozyjnej Srodowisk

PN-H-92200:1994 Stal. Blachy grube. Wymiary

PN-84/H-74220 Rury stalowe bez szwu i walcowane na zimno o0golnego
przeznaczenia

PN-EN ISO 2178:1998 Powfoki niemagnetyczne na podfozu magnetycznym. Pomiar
grubosci. Metoda magnetyczna
PN-EN ISO 1461:2001 Powioki cynkowe nanoszone na stal metodg zanurzeniowg

(cynkowanie jednostkowe). Wymagania i badania

PN-B-05000:1996 Okna i drzwi. Pakowanie, przechowywanie i transport
PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jako$ci. Losowy wybdr jednostek produktu
do probki

Raporty z badan i oceny

1. Opinia techniczna masztu flagowego dla potrzeb aprobaty technicznej - nr NW-0595/01 —
Zaktad Wytrzymatosci i Modernizacji Obiektéw Budowlanych




®
D%—]D% AT-15-5321/2002 13/21

2. Wyniki badan cynkowych powtok ochronnych na elementach stopy masztu flagowego - dla
potrzeb aprobaty technicznej — nr NO-2/961/A/01 — Zaktad Trwatosci i Ochrony Budowli ITB
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Rys. 1. Maszt flagowy - widoki
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ODCINEK WALCOWY - ODCINEK STOZKOWY

A — dtugosc¢ czeéci walcowej trzonu
B - dtugosc¢ czesci stozkowej trzonu
C - diugosc¢ catkowita trzonu

D — $rednica podstawy

Rys. 2. Trzon masztu flagowego
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Rys. 3. Podstawa masztu
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Rys. 4. Gtowica masztu
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Rys. 5. Element zaciskowy — knaga zeglarska
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Rys. 6. Knaga zaciskowa
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Rys. 7. Obudowa knagi - pokrywa
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